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Boletim Técnico
ALMASUPER AEI1500

DESCRIGAO DO PRODUTO

ALMASUPER® AEI1500 GEL ¢ um ADESIVO
INSTANTANEO de viscosidade alta, indicado para materiais
porosos ou absorventes. Permite maior tempo de
posicionamento por ser mais lento.

e REPOSICIONAVEL
e NAO ESCORRE

Excelente desempenho de colagem em uma grande
variedade de materiais, como:

MADEIRAS / COUROS / PLASTICOS* / BORRACHAS /
PORCELANA / METAIS / EVA / VITON / CERAMICAS /
CORTIGA / CARTOLINA / PVC / PAPEL

* Nao adere polietileno, polipropileno, polimeros fluorados / resinas
antiaderentes (PTFE), superficies siliconadas. Ndo recomendado para tecidos
e isopor® (marca reg. Knauff Isopor Ltda.).

PROPRIEDADES MATERIAL

| Tipo Quimico ' Etil Cianoacrilato / Monocomponente
| Viscosidade (cPs): | 1350-1950 T
! Aspecto: ' Liquido GEL Incolor
i Odor: | Leve e caracterisico
| Cura Inicial (seg): | 05- 20 (conforme substrato)
‘Solubilidade: 1 Acetona, MEK T

DESEMPENHO DE CURA

O produto cura em contato com a umidade ambiente,
proporcionando uma distribuicdo uniforme e alta resisténcia
a tragéo e/ou corte.

Em condi¢bes normais a umidade inicia o processo de cura.
Embora a resisténcia funcional seja obtida em segundos, a
cura total do produto se desenvolve dentro de 24 horas,
atingindo  sua  resisttncia maxima a  produtos
quimicos/solventes e mecanica.

A velocidade de cura depende da folga, da umidade e do
substrato. Menores folgas e maiores niveis de umidade
(controlada) resultam em maior velocidade de cura.

Quando o tempo de cura € muito longo, devido a presencga
de grandes folgas ou baixa umidade relativa, pode ser
utilizado um ativador na superficie para acelerar a
velocidade de cura. Recomenda-se testes prévios pois isto
pode reduzir a resisténcia final da adeséo.

Indicado para folgas de até 0,2mm.

! Translucido, em condigées normais de

: Cor ;

Y
E Aspecto: E Solido, material plastico rigido

» Ponto de derretimento: : 130°C

! Cura Total: ! 24 horas
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! Resisténcia Final: P2 100 kgf/cm? (variando conforme
. ; substrato) ..
Faixa de Trabalho: -50 a 80°C

MODO DE USO

1) Limpe e seque bem as superficies a serem trabalhadas.
2) Apliqgue o minimo de adesivo que preencha asuperficie.
3) Pressione as partes unidades entre 5 a 20 segundos.
(superficies inativas podem requerer maior tempo)

4) Para o maximo desempenho aguarde 24 horas

Para a limpeza de pequenos excessos de adesivo, utilizar
acetona ou MEK (metiletilcetona). Efetuar testes prévios de
compatibilidade.

Para informagbes sobre seguranga no manuseio solicite a
Ficha de Seguranga do Produto (FISPQ).

EMBALAGENS

Pino Metalico (Nao Entope):
20g; 100g, 0,5kg

Opcional: Bico Extensor

Industrial:

01kg; 20kg

ARMAZENAGEM

Manter em lugares frescos as embalagens originais

fechadas (preferencialmente com a temperatura entre 5 e
25°C). Para prolongar a vida util, manter em lugares
refrigerados entre 3-5 °C. Para utilizar o produto
armazenado sob refrigeragdo, aguarde retornar a
temperatura ambiente.

A validade do produto é de 18 meses a partir da data de
fabricagéo.

As informagées e recomendacgdes contidas neste certificado sao resultados obtidos em Laboratérios e tem a finalidade de informar sobre nossos
produtos, entretanto ALMATA nao assume responsabilidade a respeito dos resultados obtidos, pois ndo pode controlar todas as condigbes de
utilizagdo. As empresas devem confirmar tais resultados com seus préprios meios e fazer testes rigorosos para se certificarem que um
determinado produto seja apropriado para a aplicagao desejada.
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